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La presente invention a essentiellement pour 
objets un procede de t;oulee Jirecle (coulee supe- 
rieure ou par le haut) de metaux pour la produc- 
tion de brames etroites ainsi qu'un dispositif 
destine a sa mise en oeuvre et lours diverses appli- 
cations. Ce probleme se pose en particulier lors de 
la coulee continue dans laquelle on s'efforce 
d'augmenter la vitesse de coulee comparalivenient 
a la vitesse de coulee dans les procedes de coulee 
classiques. 

II a deja ete propose de. former un jet de coulee 
ovale ou en forme de bande par T utilisation de 
busettes o vales et .en particulier de busettes ovales- 
coniques. De tels jets de coulee ovales ont ete 
employes pour la grosse coulee de brames. 

Dans la coulee continue, il est en outre connu 
d'evacuer ou faire sortir par ccoulcment le metal 
liquide par plusieurs conduits de vidange ou 
busettes places successivement en serie • les uns 
derriere les autres. Ainsi, c'est une operation de 
travail connue de couler depuis la poche dans une 
poche intermediaire en dessous de laquelle est 
disposee la coquille de coulee continue, trois ou un 
plus grand n ombre de conduits d*evacuation ou de 
vidange, formant busettesi ou analogues etant 
prevus en direction longitudinale dans le fond de 
la poebe intermediaire. Dans les procedes de coulee 
utilises jusqu*a present avec des busettes cylindri- 
ques, il resultait Tinconvenient que la surface du 
jet de coulee elait rendue fortement rugueuse et 
etait agrandie. Par I'cmploi de busettes ovales- 
coniques, la rugosite et TaccroisEement du jet de 
coulee peuvent etre diminues, mais dans les deux 
cas, les jets de coulee, sortant de la poche a 
quenouille, restent exposes a Toxygene de Tair et 
a I'azote de Fair. Ceci determine une deteriora- 
tion de la qualite du metal coule. Dans Tutilisation 
de pieces de vidange ou busettes cylindriques il se 



produit en outre que le ou les jets de coulee* sor- 
tanls subissent, pendant la chute libre, un elargis- 
scmcnt, dc sorte que le jet de coulee, lors de 
rimpacl sur la surface libre du bain dans le moule 
de coulee ou la lingotiere, atteint une aire de 
section transversale relativement grande, ce qui 
a pour consequence la formation de gouttes froides, 
par eclaboussures ou jaillissements. 

L'invention a pour but d'eviter ces difficultes et 
inconvenients. L'invention propose un procede pour 
la coulee directe de metaux sous forme de brames 
etroites, en particulier pour la coulee continue, ct 
cela dans des poches inter mediaires et/ou dans 
des coquilles de coulee continue, avec formation 
d'un jet de coulee ovale qui est guidee jusqu'a la 
surface libre du bain ou jusqu'cn dessous de la 
surface libre du bain dans le moule de coulee, 
lequel procede est caracterise en ce qu^un elargisse- 
ment du jet, approximativement en forme de bande, 
est rendu possible ou autorise en direction de I'axe 
longitudinal du moule de coulee et est empeche en 
direction de I'axe plus court qui est perpendiculaire 
au premier. 

Dans la coulee continue, on laisse sortir ou 
s'ecouler au dehors de preference plusieurs jets en 
forme de bande suivant la direction longitudinale 
de la coquille de coulee continue. De cette fagon 
des gouttes froides sont evitees sur la paroi laterale 
des moules de coulee et il ne se forme pas 
d'ecouleraents ou de courants. En meme temps, la 
vitesse de coulee peut etre maintenue a une valeur 
sensiblement plus elevee en comparaison avec les 
procedes de coulee connus. 

Pour le guidage du ou des jets de coulee, on 
utilise conformement a I'invention des pieces de 
vidange ou busettes, dont le tube ou la tubulure 
d'ecoulement de sortie presente, dans le plan axial 
correspondant a la direction longitudinale du moule 
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de coulee, un diametre plus grand ou diverge 
jusqu'a iin diatnetre plus grand correspondant a 
I'orifice dans le fond de la poche ou de la poche 
intennediaire, tandis que le tube d'evacuadoo, de 
vidange ou d'ecoulement de sortie, presente, dans 
le plan axial perpendiculaire a celui-ci, un diametre 
egal ou converge jusqu'a un diametre plus petit 
correspondant a Torifice dans le fond. L'orifice 
du fond dans la poche ou Forifice de fond dans une 
.poche intermediaire, peuvent etre circulaires ou 
peuvent etre ovales. Dans chaque cas, le jet est, 
grace a la configuration precederoment decrite, du 
tube de sortie transforme en im jet en forme de 
bande et guide jusqu'a la surface libre du bain, le 
contacl avec Fair atmospherique etant exclu. Par 
consequent aucun azote ni oxygene n'est absorbe 
et les aciers coules conformement a Finventiony 
presentent un degre de purete eleve. 

D'autres caracteristiques et avantages du procede 
conforme a Finvention et des dispositifs destines 
a son execution apparaitront d'une fagon plus 
detaillee au cours de la description qui va suivre. 

Dans les dessins schematiques annexes, donnes 
uniquement a litre d'exemple : 

Les figures 1 et 2 representent, a echelle 
agrandie, les details d'une piece de vidange 
formant busette ou analogue suivant une vue en 
coupe verticale et suivant une vue de dessus; 

La figure 3 represente la coulee sortant d'une 
poche a qucnouille, dans une coq[uiUe de coulee 
continue; 

La figure 4 represente une coupe suivant la 
ligne A-B de la figure 3; 

Les figures 5 et 6 illustrent la coulee depuis 
une poche a quenouille dans une poche interme- 
diaire et de la, dans une coquille de coulee 
continue. 

La piece de vidange ou busette selon la figure 1 
est constituee par la partie convergente 1, qui 
presente une section transversale circulaire et se 
raccorde, a Fendroit le plus etroit, ou le plus 
resserre ou le plus retreci 2, a une section trans- 
versale ovale. Le passage ovale est constitue par 
deux surfaces de parois mutuellement en regard 3, 
3', de forme semi-circulaire et par les surfaces 
de parois paralleles 4, 4' mutuellement en Regard 
Fune de Fautre, le grand axe de la surface de 
section transversale ovale Ij. ponvant etre propor- 
tionne au petit axe b approximativement dans le 

rapport -j- * La ligne de transition ou de raccorde- 

ment 5 de la section transversale ronde a la section 
transversale ovale, indiquee sur la figure 1 repre- 
sente une courbe d'ordre superieur. En partant 
de Fendroit le plus etroit ou resserre de la surface 
de section transversale, la busette s'elargit dans la 
portion divergente 6 de telle fagon que Faxe 
longitudinal de la surface de section transversale 
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augmente de li a I2 tandis que le petit axe b 
reste constant ou meme eventaellement se raccourcit 
faiblement. L'angle d'incllnaison ou de pehte de 
la surface d'enveloppe laterale semi-circulaire 7, 7' 
au point d'intersection avec le grand axe de la 
surface de section transversale, est de preference 
de 2 a 4**, ce qui correspond a une conicite (pente) 
de 5 a 9 % et de preference 7 Avec ime telle 
realisation, le jet est fortement guide d'une fagon 
tendue ou raide et n'a aucune possibiiite de 
-s'elargir dans une direction indesirable. 

Le trongon d'embouchure 8 de la busette est 
ajuste dans un siege 9 du tube de guidage et de 
prolongement 10, dont les parois internes prolon- 
gcnt les parois interieures du tube de sortie, de 
telle fagon que les surfaces d'enveloppe laterales 
delimitant le grand axe, presentent la meme diver- 
gence ou conicite par ranport a Faxe vertical que 
les surfaces 7, UcrhVce d'embouchure 12 du 
tube de guidage pos-ede done egalement une 
section transversale ovale, mais le petit axe de la 
surface de section transversale n'est pas superieur 
a la longueur de Faxe b au droit du passage 2. 

Au lieu de surfaces de parois lisses, comme cela 
est represente aux figures 1 et 2, on pent prevoir, 
dans les surfaces de parois du tube de vidange et 
eventuellement du tube de guidage et de rallonge, 
des rainures, gorges, rigoles ou analogues, s'eten- 
dant en direction longitudinale de ceux-ci. 

Sur la figure 3, le repere 13 designe une poche 
a quenouille dans le fond 14 de laquelle une 
busette ou analogue est ajustee de la fagon repre- 
sentee sur les figures 1 et 2. A la busette est 
rattachee la piece de prolongement ou de rallonge 
dont Fembouchure 12 s'etend jusqu*en dessous du 
niveau 15 de Facier liquide dans une coquille de 
coulee continue 16. 

Comme on le voit sur la figure 4, la busette et 
le tube de guidage sont disposes de fagon qu'un 
jet en forme de bande puisse s'ecouler en dehors 
suivant la direction longitudinale de la coquille 
de coulee continue. 

La figure 5 represente une poche a quenouille 13 
dans la partie 14 du fond de laquelle est ajustee 
une busette ou analogue 17 de tout type voulu. On 
pent aussi evidemment choisir ici une telle busette 
selon Finvention. L'acier s'ecoule hors de la 
busette 17 dans une poche intermediaire 18 (voir 
fig. 6) dans la portion de fond 19 de laquelle sont 
ajustees, emmanchees, ou emboitees des busetles 
avec des tubes de guidage et de rallonge conformes 
a Finvention, de telle fagon que le grand axe des 
pieces de vidange et de guidage est situe suivant 
la direction lon^tudlnale de la coquille de coulee 
continue 20. Les orifices d'embouchure 12 des 
elements de guidage s'etendent ici a nouveau par 
une partie en dessous du niveau de Facier 
liquide 15. De cette maniere, les jets d'acier 
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groiipesy reunis ou rassembles en jets en forme de 
bande, orientes on direction longitudinale, s'ecou- 
lent, ou penelrcnt Jans la coquille. 

B'lvn cntendu, Tinvenlion n'est nuUement limitee 
aux modes dVxecution decrits et represente qui 
n'onl ele doiines qii'a litre dVxeznple. 

RKSir.ME 

1^ preprint' invention a essentiellement pour 
objets : 

I, L-ii procede pour Ja coulee directe de metaux 
sous forme dc brames etroites, en particulier pour 
la roulec continue, et plus precisemcnt dans des 
pochi^s intermedia] res ct/ou dans des coquilles de 
coulee conliiiuc ou analogues, avec formation d*un 
jet dc coulee ovale qui est guide jusqu'a la surface 
du bain ou jusqu'en dcssous dc la surface du bain 
du moule de coulee, led it procede etant remar- 
qualile notamment par les caracteristiques sui- 
vaiiles, considerees separement ou en combinaison : 

rt. II consiste a permcttre un elargissement 
approximativement en forme de bande, du jet en 
direction du grand axe du moule de coulee precite 
ct a IVmpecher en direction du petit axe perpen- 
dic'ulaire au premier; 

h. On laisse s'ecouler en dehors ou sortir 
plusieurs jets precites en forme de bande suivant 
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!a direction longitudinale d*une coquille de coulee 
continue precilee. 

II. Un dispositif formant busette ou analogue 
pour poches de coulee ou poches intermediaires, 
destine a la mise en ceuvre du procede precite et 
du type comportant un tube de vidange ou 
d'evacuation, remarquable notamment en ce que 
ledit tube de sortie presente, dans le plan axial 
correspondant a la direction longitudinale du moule 
de coulee precite, un plus grand diametre ou 
diverge jusqu'a un plus grand diametre corres- 
pondant a celui de Torifice du fond de ladite 
poche ou de ladite poche intermedial re, tandis que 
le tube d'evacuation ou de sortie presente, dans 
le plan axial perpexidiculaire a celui-ci, un diametre 
cgal ou constant ou diverge jusqu'a un diametre 
plus petit correspondant a celui de I'orifice dans 
le fond ; 

III. Les poches de coulee, poches intermediaires 
ou analogues equipees de dispositifs du type 
precite. 

Soci6t6 dite : CHAMOTTE- 
UND TONWERK KURT HAGENBURGER 
Par procuration : 
Z. WSINSTEIN 
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